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PRIMERI VELIK]

H HEMIJSK]

H UDESA (1)
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PRIMERI VELIKIH HEMIJSKIH UDESA (2)
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170 povr.



HEMIJSKA FABRIKA U FLIKSBOROU, ENGLESKA, 1974.

Poginulo 28 radnika, a 36 ozbiljno povredeno.

Uzrok: uocena je naprslina 1z koje je curio cikloheksan na jednom
od reaktora koji su se koristili u kaskadi

Proces proizvodnje je zaustavljen, pri cemu je navedeni reaktor
1skljucen 1z proizvodnje, 1 premoscen kako bi se proizvodnja
nastavila

Medutim, cev koja je iskoris¢ena za povezivanje susednih reaktora
nije uspela da 1zdrzi radne uslove proizvodnje, pa je 1 sama pukla
nakon mesec dana

Dos&lo je do emisije znacajne kolicine cikloheksana, smesa
cikloheksana 1 vazduha je eksplodirala 1 nastavila da gori jos
nekoliko dana



Privremeni cevovod za premoscavanje reaktora

Slika 5.3. Sema reaktora u hemijskoj fabrici u Fliksborou (Izvor: Daniel A.

Crowl, Joseph F. Louvar, Introduction to Chemical Process Safety, Informit,
2011, http://www.informit.com/articles/article.aspx?p=1717264&seqNum=S§) °




FABRIKA PESTICIDA, SEVEZO, ITALIJA, 1976.

Uzrok: pukao naprsli disk na reaktoru

Zaposleni koj1 su radili na odrzavanju culi su zvizdanje 1 videli oblak pare
koji je 1zb1jao 1z ventilacije na krovu.

Procenjuje se da je oslobodeni gust beli oblak pare sadrzao oko 1 kg
TCDD-a (2,3,7,8-tetrahlorodibenzo-p-dioksin)
Toksican 1 kancerogen, izaziva reproduktivne, imunoloske 1 razvojne probleme

Nakon nekoliko sati preko 37.000 ljudi u tom podrucju bilo izlozeno
visokim koncentracijama dioksina

Kratkorocni efekti

Kod ljudi mucnine, zamucéen vid, rane po kozi, narocito kod dece

Oko 3.300 malih zivotinja nadeno mrtvo, jos 80.000 ubijeno da bi se sprecio
ulazak dioksina u lanac ishrane

Dokazani negativni dugorocni efekti po zdravlje i1zlozenih



SEVEZO, ITALIJA, 1976. (2)

Zatvorena dvojica direktora fabrike

Nakon ovog akcidenta donet1 strozi propisi o zastiti zivotne sredine

1 zdravlja sirom Evrope
VOV

bia

of major-accident hazards SEVESO Il
involving dangerous substances

Seveso Directive on the control

European Commission, DG Environment
Industrial Emissions, Air quality & Noise Unit




FABRIKA PESTICIDA, BOPAL, INDIJA, 1984.

Najsmrtonosnija industrijska tragedija u istoriji covecanstva

Sagradena 1969. godine, fabrika Union Carbide u drzavi Madja
Prades bila je simbol nove industrijalizacije Indije otvarajuci
hiljade radnih mesta za siromasne 1 u i1sto vreme proizvodeci
jeftine pesticide za milone poljoprivrednika

Sve do 1979. godine u Indiju se uvozio metilizocijanat, a zatim je
pocela njegova proizvodnja

Uzrok nesrece: curenje vise tona otrovnog gasa metilizocijanata
kao posledica tehnickog kvara na postrojenju



BOPAL, INDIJA, 1984. (2)

Curenje su prvi put detektovali radnici u 23:30 h kada su pocele da
1m suze 1 peku oci

Oni su o tome obavestili svog nadzornika koji je propustio da
preduzme odredene mere, a kada je to ucinio bilo je kasno

Za to vreme, velika kolicina od oko 40 tona metilizocijanata,
potekla je 1z rezervoara 1 u roku oko 2 h dospela u vazduh, sireci se
niz vetar
S obzirom na to da je spoljasnja temperatura iznosila oko 14°C gas se
hladio 1 dospevao u prizemne slojeve vazduha.
Hiljade ljudi je 1zgubilo zivot (procenjuje se od 4.000 do 20.000
nesto kasnije) tokom spavanja 1li usled panike koja je nastala zbog

otrovnog gasa, a hiljade drugih je otrovano 1 povredeno (procene se
krecu 1znad brojke od 400.000)
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RAFINERIJA NAFTE, TEKSAS, SAD, 2003. GODINE

Uzrok: do eksplozije je dosko usled neodgovarajuceg rukovanja
uredajem za 1zomerizaciju, koji je bio prepunjen 1 na previsokoj
temperaturi, pa nije mogao da 1zdrzz pritisak tecnosti

Nafta se 1zlila na zemlji§te, a zapaljiva smesa sa vazduhom ubrzo
se upalila u kontaktu sa oblizajim motornim vozilom.

Poginulo je 15 radnika, a oko 170 je povredeno.

Inspekecija je kasnije utvrdila brojne sigurnosne propuste (300) 1
kaznila odgovornu naftnu kompaniju sa ¢ak 21 miljjardu dolara

To je bila najveéa kazna u toj oblasti u istoriji SAD u tom trenutku
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UZROCI AKCIDENATA

Analiza hemijskih 1 nuklearnih
udesa, pokazuje da postoje dve
osnovne grupe uzroka akcidenata:

tehnicko-
ljudski faktor tehnoloski
faktor




UZROCI AKCIDENATA

Cesto se na 1. mestu 1menuje ljudski faktor
nepaznja
nepostovanje bezbedonosnih procedura
servisiranje uredaja neodgovarajuéim alatima...

ALI

. 90% problema je vezano za procese a samo 5% za ljude”
Logika I1SO standarda

U mnogim slucajevima su operateri postrojenja neadekvatno obuceni i
pripremljeni za postupanje u akcidentnim situacijama

Razlog su 1
defekti u opremi
neadekvatan dizajn opreme
neodgovarajuci kvalitet sirovina
neodgovarajuce odrzavanje opreme, van preporuka proizvodaca



ANALIZA UZROKA AKCIDENATA

Analizom industrijskih akcidenata mogu se utvrditi najcesci
uzroci, kao 1 dublje zakonitosti koje dovode do akcidenata 1 logika
njihovog nastanka

Razumevanje uzroka akcidenata veoma je vazno, da bi se
preventivnim delovanjem onemugucilo njithovo ponavljanje

brzom 1 adekvatnom reakcijom sprecilo da manji incident, koji predstavlja
manje stetan dogadaj 1l1 kvar, postane akcident 1 poprimi katastrofalne
razmere



ANALIZE LOGIKE NASTAJANJA AKCIDENATA
STUDIJA SLUCAJA CERNOBIL: PROLOG

U pitanju je bio SIGURNOSNI eksperiment

Pocetak u 25.04. u 23:10 umesto 13:00

U 00:30 snaga je pala na 1% umesto na 25%

U manuelnom rezimu rada operator je previse prigusio reaktor

Tipicna greska: “Oversteering” — regulisemo situaciju a ne proces



CERNOBIL: PUT U KATASTOFU

Operateri su se zatim fokusirali na to da vrate reaktor sa 1% snage
na 25%

Za to vreme reaktor je u nestabilnom rezimu, rad sa ispod 20% snage je
ZABRANJEN

Tipicna greska: KRSENJE PRAVILA

Operateri su osecali vremenski pritisak da sto pre izvedu eksperiment

Iako su bili teoretski veoma dobro upoznati sa opasnostima nestabilnog
rada, prakticno to nikad nisu osetili — teorijsko znanje se veoma mnogo
razlikuje od prakti¢nog

Postojala je ustaljena praksa krsenja pravila, zato sto je to donosilo
“korist”






PUT U KATASTOFU: IDEMO DALJE

U 1:03 reaktor je na 7% snage 1 eksperiment je nastavljen
ukljucenjem dve poslednje pumpe za hladenje

Automatsko povlacenje preostalih grafitnih Sipki, sto znaci da reaktor
radi bez kocnica

Pad pritiska pare, koji su pokusali nadomestiti poveé¢anim protokom
vode

U 1:22 zatvoren je dovod vode

U 1:23 zatvoren je dovod pare u turbinu, u skladu sa
eksperimentom

Sa 1zvucenim grafitnim sipkama, reaktor je bio kao auto bez
kocnica ,

Tipicna greska: NEMOGUCNOST RAZUMEVANJA
KOMPLEKSNIH SISTEMA



PUT U KATASTOFU: KRAJ JE DOSAO BRZO...

U roku od desetak sekundi reaktor je dostigao punu snagu

Jos desetak sekundi je bilo potrebno da dostigne proizvodni
kapacitet citave Nemacke

Temperatura u reaktoru je 1zuzetno porasla 1 u 1:24 doslo je

do eksplozije

Prvi spasioci stigli su dok je smrtonosni dim jos kuljao
Obicni vatrogasci bez zastitne opreme

Od 134 njih koji su dobili dijagnozu akutnog trovanja radijacijom,
28 je umrlo u roku od svega nekoliko meseci

Najmanje 19 njih umrlo je u meduvremenu

Globalne posledice ...



RASPROSTIRANJE RADIOAKTIVNOG OBLAKA 17Z
CERNOBILSKE NUKLEARNE ELEKTRANE — 5 DANA




RASPROSTIRANJE RADIOAKTIVNOG OBLAKA 17Z
CERNOBILSKE NUKLEARNE ELEKTRANE — 10 DANA
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The Chernobyl Plume



NATIONAL

GEOGRAPHIC NASLOVNA  ISTORIJAIKULTURA  NAUKA  PRIRODA  PUTOVANJA
SRBIJA

Posetite Cernobilj sa bezbedne udaljenosti (VIDEO)

Posetite Cernobilj sa bezbedne udaljenosti
(VIDEO)

https://vimeo.com/112681885



https://vimeo.com/112681885

STUDIJA SLUCAJA éERNOBIL: REZIME

Teskoce u upravljanju vremenom (time management)
Problemi u evaluiranju eksponencijalnih procesa

Tendencija da se razmislja u kontekstu jednostavnih “ako-onda”
pravila

Problemi u proceni sporednih efekata
Potcenjivanje dugorocnih posledica



SLOZENI SISTEMI: POSTAVLJANJE CILJEVA

Postavljanje jasnih ciljeva

Primeri nejasnih ciljeva: Zelim da mi soba bude lepsa,
Zelimo da interfejs bude bolji/efikasniji

Opasnost od konceptualizacije
Pozitivni 1 negativni ciljevi
Eksplicitni 1 implicitni ciljevi
Jednostavni 1 visestruki ciljevi
Ne mogu se svi ciljevi postici istovremeno

Ciljevi su cesto kontradiktorni
Pozitivna 1 negativna veza

U realnosti je prakticno nemoguce raditi samo jednu stvar, pa se moraju
postaviti prioriteti
Potrebno 1h je preispitivati 1 po potrebi modifikovati



INFORMACIJE I MODELI: PRIMER SISTEMA




UPRAVLJANJE KOMPLEKSNIM SISTEMIMA

o Od kojih varijabli zavise ciljne varijable?

o Kako se sistem dekomponuje
na komponente 1 koje su
kompleksnosti vezane
za njih?

o Kako se komponente
sistema uklapaju u
hijerarhju koncepata?
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UPRAVLJANJE KOMPLEKSNIM SISTEMIMA:
STA JE POTREBNO NAUCITI? (1)

Formiranje modela sistema

Anticipiranje nuz-pojava, meduzavisnosti i1 dugorocnih posledica
Pravilno prikupljanje informacija

N1 previse ni premalo

Kada nastaviti 1 kada stati

Posledice prevelikog abstrahovanja



UPRAVLJANJE KOMPLEKSNIM SISTEMIMA:
STA JE POTREBNO NAUCITI?(2)

Posledice pripisivanja svih pojava jednom uzroku
Tendencije bezanja od problema 1 kako 1h 1zbeci
Tendencija delovanja samo zato da b1 delovali
Opasnosti od “metodizma”

Esencijalno je analizirati sopstvene greske 1 uciti od njih
da b1 smo reorganizovali svoje razmisljanje 1 ponasanje



AKCIDENTI: SISTEMSKI KONTEKST

4 nivoa u sistemu
Najmanji deo sistema koji moze da se analizira, npr. ventili kod nekog postrojenja

Funkcionalne jedinice koje su sastavljene od pojedinacnih delova analiziranih na
prvom nivou, npr. pumpa

Podsistemi koji obuhvataju vise funkcionalnih jedinica kojima se vrsi odreden
proces u postrojenju, npr. postrojenje za pregrevanje sarze

Celokupan sistem koji se analizira, npr. rafinerija

Incidenti su dogadaji koji uticu na rad elemenata sistema i1z prvog 1 drugog
nivoa, a akcidentima su dogadaji koji 1zazivaju Stetu na nivou podsistema 1li
celog sistema

Vecéina sigurnosnih sistema koji se implementiraju u odredenom postrojenju
upravo sluze da sprece da odredeni incident (kvar na nivou odredenog dela
uredaja) preraste u akcident



SISTEMSKI ILI NORMALNI AKCIDENTI

Sistemski akcidenti nastaju zbog sinergetskog delovanja vise kvarova
111 propusta koji nisu direktno operativno povezani
Njihova interakcija nije bila predvidena

Vecina akcidenata ne moze predvideti, pa na neki nacin predstavljaju normalne
pojave u svakom kompleksnom sistemu

Inzenjeri, 1 svi ostali koji su angazovani pri osmisljavanju odredenog procesa 1li
postrojenja, ne mogu u potpunosti da sprece pojavu akcidenta

Sistemski akcidenti cesto oznacavaju kao normalni akcidenti
Vecéina akcidenata pocinje kao incidenti, a njihova dalja propagacija
zavisl od
interakcije izmedu zasebnih delova sistema, 1

nacina na koji su pojedini delovi 1li procesi u sistemu povezani



INTERAKCIJE IZMEDU DELOVA SISTEMA

o Linerni interakcije
» Faze tipicno slede jedna drugu
* Primer: montazna traka
» Mogu se uociti 1ako nisu planirane

» Delovi 1li faze po sebl ne moraju nuzno biti
jednostavni, npr. proizvodnja aviona

o Kompleksne interakecije

» Javljaju se 1zmedu vise delova 1 ne prate
sekvencu proizvodnje

» Mogu biti predvidene, ali cesto nisu

o Koj1 su sistemi bolji?

Compressor

Reboiler

165

Condenser

\/ Throttling

<

Valve cooler




STEPEN POVEZANOSTI DELOVA

Cvrsto povezani delovi: proizvodne sekvence ¢ij1 sled ne moze da se promeni,

1 gde odziv jednog dela sistema trenutno zavisi od rada prethodnog dela

Labavo povezani delovi: suprotno

Cvrsto povezani delovi ili procesi

Labavo povezani delovi ili procesi

Odlaganje delova proizvodnog procesa
nije moguce

Odlaganje delova proizvodnog procesa
je lako 1zvodljivo

Korac1 u proizvodnji se ne mogu
menjati

Proizvodnja se moze vrsiti sa
1izmenjenim koracima

Do proizvoda se dolazi samo na jedan
nacin 1li jednom metodom

Proizvodnja moze da se vrsi
alternativnim metodama

Proizvodi se tacno definisana koli¢ina,
medutfazno skladiStenje poluproizvoda
nije moguce

Medutazno skladiStenje poluproizvoda
je moguce

Izmene dobavljac¢a, opreme 1 ljudi su
moguce samo ako su prethodno
predvidene

[zmene u procesu su moguce prakticno
bez ograni¢enja
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PRIMER STATISTICKE ANALIZE RIZIKA
U HEMISKOJ INDUSTRIJI

EPA Program upravljanja rizicima (Risk Management Program)
Procedure za postupanje sa opasnim supstancama
Procedure za obuku radnika
Procedure za postupanje sa opremom
Procedure za kontrolu procesa u kojima se javljaju opasne materije

Obavezu za hemijska postrojenja da dostave 1zvestaje o svim
akcidentima koji su se dogodili pocev od 1991. godine

Obavezu Analize posledica (Offsite Consequence Analysis- OCA), sa
analizom najgoreg moguceg scenarija, 1 scenarije akcidenata kojima mogu
da budu ugrozeni populacija oko postrojenja, kao 1 zivotna sredina

Strukturirano u RMP*Info bazi podataka 1 dostupno za analizu



ZASTUPLJENOST HEMIJSKIH MATERIJA U PROCESIMA (1)

Hemikalija Broj  Udeo Hemikalyja Broj  Udeo
procesa procesa
Amonijak 8.343 325 [zobutan 344 1,3
(anhidrovani)
Hlor 4.682 18,3 Fluorovodoni¢na 315 1,2
kiselina
Zapaljive smese 2.830 11,0 Pentan 272 1,1
Propan 1.707 6,7 Propilen 251 1,0
Sumpor-dioksid 768 3.0 Metan 220 0.9
Amonijak (>20% 519 2.0 Vodonik 205 0,8
rastvor)
Butan 482 1,9 [zopentan 201 0.8
Formaldehid 358 1.4 Ostalo 4.139 16,1
17993

Broj procesa

4 5 5 7 8 9 10 1 12+
Broj hemikalija po procesu



ZASTUPLJENOST HEMIJSKIH MATERIJA U PROCESIMA (2)

Hemikalija Ukupna koli¢ina Udeo
(milion tona) (%)

Zapaljive smese 13,1 37.4
Amonijak (anhidrovani) 4.7 13.3
Propan 4.4 12,5
Butan 2.9 8,3
Etan 1.7 4,8
[zobutan 1.6 4.4
Etilen 1,2 3.5
Propilen 1,0 2,7
Metan 0.5 1,3
Sumpor-dioksid 0.4 1,2
2-Metil-propen 0,4 1,1
Pentan 0.3 0.9
Hlor 0.3 0.9

Ostalo 2.7 7.5




BROJ I RASPODELA AKCIDENATA

Broj akcidenata Broj Udeo (%) Godina Broj akcidenata Udeo (%)
u postrojenju postrojenja 1994. 157 8,2
1 799 69.8 1995. 336 17,6
2 193 16.9 1996. 390 20,4
3 66 5,8 1997. 426 22.3
4 28 2.4 1998. 431 22,6
5 26 2,3 1999. 170 8,9
6 11 L0 Ukupno 1910 100,0
7 7 0,6
8 4 0,3
9 1 0,1
10 3 0.3
11 2 0,2
>12 5 0.4




Rizik
Hemikaljja na osnovu broja
akcidenata

Amonijak

Hlor

HF

Zapaljive smese
ClO,

Propan

SO,

Amonijak (rastvor)
HCI

Vodonik

Metan

Butan

Etilen oksid
H>S
Formaldehid
Izobutan
Pentan
Titanijjum-tetrahlorid
Fozgen

HNO;

Etan

Oleum

Etilen
Vinil-hlorid
Trihlorsilan

Rizik
(akecidenata/

Rizik
(akecidenata/
koli¢ini)
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Rizik prema  Rizik prema broju
Industryjska grana broju akcidenata po
akcidenata

Rafinerije nafte

Postrojenja  za pnpremmu vode 1
navodnjavanje

Postrojenja za tretman otpadnih voda
Postrojenja za sintezu baziénih organskih
materija

Postrojenja za  sintezu  baziénih
neorganskih materija

Trgovina hemikalijama na veliko
Trgovina proizvodima za farme na veliko
Postrojenja za proizvodnju baza 1 hlora
Proizvodnja azotmh dubriva

Prerada zivinskog mesa

Petrohenujska postrojenja

Proizvodnja celuloze

Hladnjace

Klanice

Vadenje prirodnog gasa

Proizvodnja plastiénih masa 1 smola
Prerada zamrznutog voca 1 povrca

Prerada mesa

Proizvodnja papira

Proizvodnja industryjskih gasova
Postrojenja za sintezu organskih materyja
Postrojemja  za sintezu  neorganskih
materija

Proizvodnja pesticida 1 ostalih sredstava
za zastitu bilja

Proizvodnja sladoleda

Proizvodnja zamrznute hrane




NEPREDVIDIVOST UDESA

Posebna karakteristika hemijskog udesa je njegova nepredvidivost

U upravljanju tehnicko-tehnoloskim rizicima, treba imati u vidu:
nepredvidivost udesa u odnosu na vreme 1

nepredvidivost udesa u odnosu na lokaciju pojavljivanja
(npr. u slucaju udesa nastalog transportom opasnih supstanci)

Nepredvidivost udesnog dogadaja uslovljava 1
nepredvidivost sleda nezeljenih posledica koje su
1zrazene u vidu gubitka, steta 1 drugih negativnih fenomena



KLASIFIKACIJA UDESA

Prema brzini rasprostiranja opasnosti:
iznenadni — eksplozije, transportne havarije, iznenadne destrukcije postrojenja
sa brzim Sirenjem opasnostl — havarije sa emisijom gasovitih materija
sa umereno brzim Sirenjem — havarije na komunalnim sistemima
sa sporim Sirenjem opasnosti

Prema podacima OECD o broju smrtnih sluc¢ajeva:
tehnoloske katastrofe (sa 25 1l1 vise mrtvih),
veliki udesi (sa 5 1li vise mrtvih),
znacajni udesi (sa 3 ili vise mrtvih).

Prema nivou posledica:

udesne situacije postrojenja — posledice ogranicene na poremecaj procesa
proizvodnje

udesne situacije objekta — posledice ogranicene teritorijom/zonom objekta
udesne situacije - posledice se sire preko granica zone objekta



PRIMER PRIRODNE KATASTROFE: POPLAVE

o https://youtu.be/mw6YgDrAZWO

Floods in Serbia Floods in Serbia Serbia - FloodList Serbia Faces Severe Floods in Danube ...
see-river.net see-river.net floodlist.com balkaninsight.com



https://youtu.be/mw6YqDrAZW0

PRIMERI EKOLOSKIH RIZIKA U SRBIJI

o \eliki je broj, dati su samo neki ilustrativni primeri: ”
* Visoko zagadenje vazduha, dugotrajno, posebno u grejnoj sezoni ... B

» Neadekvatno upravljanje otpadom, koje za posledicu ima paljenje
deponija, curenje procednih voda sa deponija, divlje deponije ...

* Neadekvatno skladiStenje opasnih materija

e Curenje opasnih hemikalija iz napusStenih postrojenja, skladista
» Nekontrolisano deponovanje opasnog otpada

» Transport opasnih materija dotrajalim vozilima

» lIzlivanje / ispusStanje nepreciS¢enih otpadnih voda u vodotokove

» Razliciti industrijski akcidenti, zastarela oprema
+ ljudski faktor...




BEOGRAD U MAGLI, GLAVNI
GRAD SRBIJE JUTROS MEDU
NAJZAGADENIJIMA U SVETU

31.10.2022

Foto: Energetski portal

Prema najnovijim podacima, Beograd deli trecu
poziciju na listi najzagadenijih gradova na svetu sa
Dubaijem, a ispred glavnog grada Srbije su samo
Lahor i Nju Delhi.

U gotovo svim delovima Beograda moze se videti
gusta magla, a sajtovi za merenje kvaliteta
vazduha navode da je vazduh nezdrav usled

uvecanog prisustva PM cestica od 2,5.

PM 2,5 u Beogradu je trenutho 17,2 puta veca ¢d

godisnje referentne vrednosti Kva a—vazduha
SZO.




EVROPSKA KOMISIJA PREDLAZE
STROZIJA PRAVILA ZA CISTLI
VAZDUH 1 VODU

30.10.2022

f  Facebook YW Twitter o

Foto-ilustracija: Pixabay (SD-Pictures)

a predlozila je uvodenje strozijih
pravila o zagadivacima u vazduhu, povrSinskim i
podzemnim vodama, kao i o preciScavanju

komunalnih otpadnih voda.



U odnosu na to predlaze se redovno preispitivanije

standarda kvaliteta vazduha kako bi bili uskladeni

sa najnovijim nauc¢nim dokazima, kao i drustvenim
i tehnoloskim razvojem. Predlaze se i da se
godiSnja grani¢na vrednost za glavni zagadivac,

sitne Cestice (PM2,5), smanji za vise od pola.

Revizijom ¢e se osigurati da osobe cije je zdravlje
naruseno zbog zagadenosti vazduha imaju pravo

na naknadu u slucaju krsenja pravila Evropske

unije o kvalitetu vazduha. Imace i pravo da ih
zastupaju nevladine organizacije u kolektivnim
tuzbama za naknadu Stete. U predlogu ¢e se

razjasniti i pitanja pristupa pravosudu, efikasnost

kazni i boljeg informisanja javnosti o kvalitetu

vazduha.

Nacionalnim i lokalnim telima prepustice se da

odrede koje bi konkretne mere Zeleli da preduzmu

kako bi postigli te standarde.




BEZBEDNOST I RIZIK

Neophodno je DOBRO poznavati sve prisutne SIROVINE /
HEMIKALIJE, PROCESE, procenitt MOGUCE UTICAJE 1

FAKTORE, koji su u neposrednoj vezi sa rizikom 1 bezbednoscu,
1, vezano za oblast zastite zivotne sredine, sa veoma znacajnim
ekoloskim rizikom

Nakon detaljne analize rizika, mogucih nesre¢nih scenarija 1 udesa, donosenje
odluka o bezbednosti podrazumeva dva medusobno zavisna razmatranja:

PROCENU RIZIKA
OCENU BEZBEDNOSTI



BEZBEDNOST I PREVENCIJA

PREVENCIJA — Bolje spreciti nego leciti!
Bez obzira na dobre analize i procedure, na kraju je neophodno pripremiti se
za sva moguca scenarija, tj.

PRIPREMITI ADEKVATAN Izvestaj o bezbednosti i PLAN ZASTITE
OD UDESA

Operatere postrojenja kvalitetno ebuéiti | pripremiti za postupanje u
akcidentnim situacijama

Prema potrebi U SKLADU SA VAZECIM PRAVILNIKOM o sadrzini
Politike prevencije udesa 1 sadrzini 1 metodologiji izrade Izvestaja o
bezbednosti 1 Plana zastite od udesa, koje izraduje operater seveso

postrojenja (SI. glasnik RS, br. 41/2010)



